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COMPETENCIA GENERAL




TEMA Inicial

Competencias Genéricas

Las competencias genéricas son las que todos los bachilleres deben estar en capacidad

de desempeniar; las que les permiten comprender el mundo e influir en él; les capacitan
para continuar aprendiendo de forma auténoma a lo largo de sus vidas, y para desarrollar
relaciones armonicas con quienes les rodean, asi como participar eficazmente en los
ambitos social, profesional y politico. Dada su importancia, dichas competencias se
identifican ta mbién como competencias clave y constituyen el perfil del egresado del
Sistema Nacional de Bachillerato (Acuerdo Secretarial 444 de Sistema Nacional de
Bachillerato)

Competencias genéricas del MCC

Atributos de las competencias genéricas

1.6 Administra los recursos disponibles teniendo en cuenta las restricciones para el logro de
sus metas.

4.1 Expresa ideas y conceptos mediante representaciones linglisticas, matematicas o
graficas.

5.1 Sigue instrucciones y procedimientos de manera reflexiva, com prendie ndo como cada
uno de sus pasos contribuye al alcance de un objetivo.

5.3 Identifica los sistemas y reglas o principios medulares que subyacen a una serie de
fenémenos.

6.1 Elige las fuentes de informacion mas relevantes para un propgsito especifico y dis crimina
entre ellas de acuerdo a su relevancia y confiabilidad.

7.3 Articula saberes de diversos campos y establece relaciones entre ellos y su vida
cotidiana.

8.1 Propone maneras de solucionar un problema o desarrollar un proyecto en equipo,
definiendo un curso de accion con pasos especificos.

11.1 Asume una actitud que favorece la solucién de problemas ambientales en los ambitos

local, nacional e internacional.



Ensamble de piezas

Desempefios que se espera observar en el alumno

9 Fue minucioso en las medidas tomadas para realizar los puntos de ensamble y que la
espiga no tenga juego dentro del area escopleada.

1 Utilizé los materiales que dieran resistencia, cuidando la estética del trabajo.
1 Determind el lugar en donde se realizara los puntos de ensamble antes de ser elaborados.

1 Seleccioné los materiales de uniéon y sujecion antes de ensamblar las piezas que
conforman el mueble.

1 Seleccioné los materiales de unidon y sujecion antes de ensamblar las piezas que
conforman el mueble.

Ensamble de pieza s




Se conoce como ensamble de madera al procedimiento que se utiliza para unir a través

de adhesivos especiales para madera una superficie , ofreciéndole cierta resistencia y
durabilidad en el area donde se aplicé el adhesivo . Generalmente el adhesivo se utiliza
para pegar madera, la cual debe estar completamente seca para que la sustancia pueda

funcionar correctamente penetrando a la superficie. Esta superficie debe estar bien limpia,

ya que no debe haber ninguna presencia de polvillo, aserrin o virut a que pueda estropear

el trabajo debilitandolo o imposibilitando su unién.

Las piezas que se vayan a pegar deben ajustarse perfectamente, y evitar cualquier
movimiento entre ellas, ya que esto frenaria la unién. Si las maderas que se pretenden unir

son muy absorbentes es recomendable que aplique el adhesivo en las dos superficies. Silas
juntas no tienen tornillos, estas deben quedar bien unidas y es recomendable que las
agarren con sargentos para evitar su movimiento hasta que se sequen. En el mercado se

pueden encontrar diferentes tipos de adhesivo , entre las cuales se encuentran:  se utilizada .
Es de color blanco, y seca en un tiempo de 1 a 2 horas. Y el cemento de contacto que es
muy efectivo, ya que une hasta piezas de diferente naturaleza.

Para garantizar la efectividad del acabado, este se debe colocar en las dos superficies a

unir y se debe dejar secar unos cuantos minutos antes de pegarlas y realiz arle presion. A
diferencia de los adhesivos vinilicos este ensamble dura mayor tiempo. Antesdec  omenzar
con el proceso de ensamble , se deben limpiar perfectamente las superficies a pegar, y se
deben dejar secar en su totalidad. Si la madera tiene irregularidades se debe lijar, ya que

las partes a pegar deben estar bien lisa y plana, de lo contrario | a unioén no sera efectiva.

Para realizar un ensamble tradicional, la persona debe realizar una serie de pasos que
garantizardn su perfecto acabado, ahora bien, lo primero que debe saber es que el
adhesivo vinilic o s6lo se puede utilizar en el interior ya q ue, al ser a base de agua, si se
coloca en el exterior podria disolverse, por consiguiente, el cemento epoxi es el méas
adecuado para unir superficies en el exterior. Si utilizard adhesivo comun debe de: A Con
un pincel colocarl o en la superficie que pretende unir. A Unir las piezas y realizar una fuerte
presion entre ellas, ya sea utilizando prensas, pinzas o sargentos, hasta que la se seque
completamente. Ahora bien, si el trabajo es en el exterior de la vivienda, debe realizar el
mismo paso anterior, pero el secado es mucho mas extenso, ya que la sustancia dura

mucho més tiempo en secarse.




Ensamble de junta ofrotadabod

Esta unién de
tablas finas es muy
sencilla y lo mas
importante  para

gue se logre bien
es el cepillado de

las dos superficies
de contacto, se

aplica el adhesivo
PVA (alcohol
polivinilico), a una
de las superficies y
se esparce de
forma uniforme.

Sobre  una  superficie
plana, por ejemplo, sobre
un banco protegido con
papel, se hace un
movimiento de
deslizamiento para frotar
ambas piezas con vigor,
ya que esto exprime el
pegamento y crea una
succion. No es necesario
usar mordazas, se deja
secar el panel duran te dos
horas en una atmdsfera
calida.

Ensamble de un panel de tablas yuxtapuestas laminadas

B 1L 1114 : et ¥

Se preparan las piezas a
medida por separado, y

una vez que estén listas se
montan en dos carceles

para comprobar su

alineacion, a esto se le

llama montaje ense coyes
indispensable para las
operaciones de ensamble
y sujecién. Se recomienda

numerar las piezas con
marcas de posicién para

asegurarse de su perfecta

alineacion.



Se coloca el adhesivo
PVA sobre los bordes de
las dos primeras tablas, se
posicionan dich as piezas
en las marcas
codificadas y se
distribuye el pegamento
con una espétula, si las
piezas son anchas se usa
un pegamento sintético
de secado mas lento
para tener méas tiempo
de trabajo.

Se usan el martillo
y un taco de
madera de
desperdicio para
alinear las dos
piezas antes de
aplicar la presion
de amordazado
final.

En ocasiones la madera se
puede mover un poco al aplicar

presién, en caso de que eso
suceda se deben aflojar las
mordazas y realinear las
maderas. Una vez que éstas
gueden sujetas correctamente,
se limpia el pegamento
sobrante con un trapo mojado.

Nota importante de seguridad : Evitar el contacto de la piel con
pegamentos y adhesivos , se recomienda llevar guantes y gafas
protectoras al mezclar productos quimicos.




Ensamble y sujecién de marcos usando céarceles

Se usan tacos de madera de
desperdicio con las mordazas
para evitar que éstas se
deterioren o marquen, para
mantener el escuadrado se
alinean el centro de la
mordaza con el del grueso de
la madera.

Se comprueba con una
escuadra y se ajustan las
mordazas en caso de ser
necesario con  pequefios
desplazamientos para lograr la
perpendicularidad.

Para comprobar que los
marcos (y carcasas) estan
escuadrados, se puede usar
una varilla diagonal y con ella
se com prueban las
dimensiones internas opuestas
gue deben ser iguales.

Ensamble de una pequefia carcasa

La carcasa tiene
cuatro lados con un
techo y una base. Se
puede sujetar por
etapas o0 en una sola
fase con cinta
adhesiva para
comenzar. Todos los
espacios disponibles se
sujetan con mordazas
0GoO. E ensambie
complejo que requiere
de una buena
preparaciéon de las
piezas ya que no se
cuenta con mucho
tiempo para llevarlo a
cabo, por el secado
del pegamento.

10



Unién de filete con epoxi

i

l

!"\,’ "."' Las resinas epoxi son adhesivos i 1\"“ [ ||”I“i\ “ |
l ‘ de dos componentes (resina y | '“\ | I] b t
endurecedor) que deben ‘ it 1‘, ”;,,
mezclarse segun las normas del | ‘l“"llﬂ 1| "
fabricante. Son ¢

extraordinariamente fuertes; su
resistencia permite la union de

= filete, y por ello los materiales

- finos se pueden reforzar al
poner epoxi en la s esquinas.
Después de aplicar la resina
| toda la estructura se inclina
para que ésta fluya a lo largo
de la unién.

1\ i\\w
0

i
o \
mil t\“\ |

|

1 ‘1
‘lg"':" |
A W‘u

‘|
|
|

\
o

Ul ‘\L‘.n‘*

t |

‘ il
H"J,\u

Para facilitar la aplicacion del
adhesivo, la resina, una vez

preparada con el
endurecedor, se puede
mezclar con un  Tapaporos ,
estas mezclas mas

concentradas se usan cuando

no es tan importante la
precision de la unién y la resina
actia como un pegamento -
Tapaporos , o cuando al usar
una espatula para repasar el
filete en angulo recto, el
material delgado se dobla.

Ensamble de una ensambladura de cola de milano

Paso 1:

Las juntas de cola de
milano tienen mayor
zona de contacto, por

ello es mejor usar un
adhesivo que tenga
mayor duracion. Antes
de encolar es necesario

comprobar que las
piezas ajustan bien en
seco.

11



Paso 2:

Serealiza la mezcla
para evitar grumos,
se mezcla una
pasta

concentrada y se
va diluyendo poco
a poco con agua.

Paso 4:

Con una espatula de
madera, se aplica una
delgada capa en
ambas superficies. Se
une la ensambladura
golpeando con un
martillo y un taco a lo
largo de la linea de
apoyo .

12

Paso 3:

S deja reposar
durante unos
minutos la
duracion es de 10
a 20 minutos,
después de lo cual

se espesa y se
vuelve inutilizable.



Paso 5:

Se coloca el taco entre los dedos de la union y se martilla con cuidado para hacer un buen
contacto en la superficie de apoyo.

Paso 6:

Se usa un taco de sujecion de recorte para que la ensambladura sobresalga un poco. El
escuadrado puede comprobarse con una escuadra. Debe dejarse secar durante al menos

8 horas.

Actividad:

Realiza los ensamble s de un ensamble y de un marco, recuerda siempre la importancia de
comprobar primero en  seco que las piezas coincidan y que todo el material de apoyo esté
ajustado.

13



Reporte de

resultados de la

practica

Nombre de la practica

Competencia que a desarrollar
segln el programa

La practica la realicé de
manera:

Grupal

Individual

Fecha de
realizacion

Desempefios que debo mostrar

El producto obtenido en la
practica es:

Lo que aprendi con la practica

Indicadores de la competencia
que trabajé

Dénde puedo aplicar lo
aprendido

Con qué contenidos de otras
unidades de aprendizaje se
relaciona

En donde encontré informacion
complementaria para trabajar
la practica

Como seleccioné la
informacion utilizada

Criterios con los que me
evaluaron

Qué mas me gustaria aprender
sobre el tema

Nombre y firma del

Bachillerato:
Generacion:
Matricula:

14

alumno




Pulido o lijado

Desempefios que se espera observar en el alumno

1 Selecciond los materiales para realizar el pulido requerido

1 Realiz6 el pulido del mueble
0 accesorio de madera de
acuerdo a los
requerimientos

Lijar o pulir la superficie de
madera suele ser el paso final
antes de realizar el barnizado
o laqueado en casi cualquier
trabajo que emprendamos.
Conseguir una superficie lisa,
sin irregularidades, sera
condicion indispensable para
poder pintar o barnizar
posteriormente.

Manejo de raspadores, rasquetas, cuchillas y limas

A Raspadores

Es de facil manejo, basta con tomarlo con las dos manos y adaptar el corte a las curvas
deseadas haciendo girar las mufiecas. Normalmente se empuja hacia adelante, aunque
también se hace, al contrario. Los cortes deben hacerse siempre a favor de la veta.
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A Rasquetas y cuchillas de pulir

La presion que se ejerce sobre
estas herramientas debe ser soélo
la necesaria para obtener viruta
fina, si al usarla s6lo deja polvo, es
necesario volver a sacar filo. El
angulo maximo que puede existir
entre la cuchilla y la pieza de
madera es de 85°.

Se recomienda su uso soélo en
maderas duras, para quitar las
imperfecciones que puede dejar

el cepillo. Las pasadas durante el
trabajo deben ser largas, para no
producir sinuosidades. Las
cuchillas no llevan ningun tipo de
mango, se toman directamente
con las dos manos que las sujetan
por los laterales. Por lo tanto,
tienen 4 cortes longitudinales que
se deben afilar en las pa rtes
superiores e inferiores, teniendo 4
filos.

A Lima

Son parecidas a las usadas para el metal, la diferencia consiste en los dientes que forman
resaltes de posicién inclinada para no producir rayados desiguales en la superficie. Para
lograr un buen limado debe tomarse en cuenta:

A La pieza que se limard debe
estar a la altura del codo del
operario.

A Laempuiiadora se toma como
se indica en la imagen.

A Se realiza so6lo la presion
necesaria para que la lima
corte lo justo.

Los diversos tipos de limas (para desbastar), se clasifican segun la forma del cuerpo, el tipo
y corte de los dientes. Es importante saber escoger la lima adecuada de acuerdo con el
trabajo a realizar y el tipo de madera que se use.

16



Pulido

El proceso de pulido empezard por eliminar las
imperfecciones mas grandes que hayan podido
quedar tras el cepillado. Cosa que tratandose de
maderas duras puede requerir  un proceso especial, se
recomienda el uso de wuna rasqueta metdlica.
Aplicaremos la rasq ueta sobre la madera con un
angulo de unos 70 grados. La rasqueta no deberia
generar polvo o serrin, sino pequefias virutas. Si la
madera es blanda, tras el cepillado bastara con recurrir

a papel de lija. En ambos casos la idea es conseguir que
las marcas d el cepillado desaparezcan.

Al emplear papel de lija no es buena idea
aplicarlo directamente con nuestras manos. La
presion no sera uniforme, se deteriorara a mayor
velocidad, y en general el trabajo serd mas
complicado. Por no mencionar el riesgo de
clav arnos alguna astilla. La mejor opciéon es
utilizar un taco de madera en torno al cual
colocaremos la hoja de papel de lija. Los dedos
guedaran separados de la madera, y podremos
aplicar una presion uniforme en toda Ila
superficie del papel. Cuando cortemos u na hoja
de papel de lija siempre es mejor rasgarla
apoyandola en el canto de una madera. Si
empleamos herramientas cortantes como por ejemplo tijjeras o un cuter acabaremos
dafiando su filo.

Una vez preparada la hoja de papel de lija
entorno a un taco de ma  dera procuraremos
lijar siempre siguiendo el sentido de la veta de
la madera. Los resultados seran mejores.

Cada pocapasada  deberemos quitar el polvo
que se va a ir acumulando entre los granos de
la hoja de papel de lija. Si no lo hacemos ira
perdiendo eficacia, se embota. El
procedimiento es sencillo pues bastara con
golpear ligeramente el taco de madera contra

el canto de la mesa de trabajo para que el
polvo de madera se desprenda.

Las hojas de papel de lija se presentan en
diferentes grosores siguien do una numeracion.
Los papeles mas gruesos se utilizan para trabajos bastos como por ejemplo madera sin
cepillar, deteriorada, o para eliminar capas de pintura. El papel de lija de tipo medio se

utiliza en superficies ya lisas que debemos empezar a pulir. El papel fino se utiliza para afinar
la superficie, o para dar un suave lijado entre capas de pintura o barniz. El papel extrafino

se reserva para los trabajos mas delicados como por ejemplo lacados , recuerda que el
lijado o pulido se puede realizar con un a herramienta eléctrica, de manera que las
consideraciones y el proceso tiene los mismos fundamentos que a mano

17
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Resanado

Desempefios que se espera observar en el alumno

1 Seleccioné los materiales para realizar el resanado de acuerdo a las condiciones del
mueble o accesorio.

9 Resané el mueble en los lugares que asi lo requirieron.

Resanado de madera

Una de las formas mas extendidas
para disimular esas pequefas
imperfecciones dejadas en la
madera por los cortes, uniones,
golpes, grietas, nudos u orificios que
quedan tras clavar u atornillar y
otros, es el resonador de madera del
tipo comercial que muchas de las
veces es un a pasta de latex vinilico
en base agua. La pasta se aplica
sobre las imperfecciones con cufia 0
espatula hasta conseguir una
superficie plana, que en seguida se
lija para después aplicarle el
terminado.

Cuando el terminado es opaco e
implica ocultar la veta , esta es una
buena opcion , pero cuando el
terminado requiere dejar a la vista la
veta de la madera se requerirq de

un resanado mas artistico; uno que
parezca no estar alli.

Para conseguir esto, los expertos nos
revelan sus secretos para preparar
en el pro pio taller las pastas para
resanar adecuadas.

Pastas para Resanar.

La base para todas estas pastas es un polvo fino, de preferencia de la misma madera que
se estara resanando, que se consigue de limaduras, lijados o hasta pasando por un molino
de café el a serrin de la madera.

19



Se recomienda preparar cada vez la cantidad que se utilizara para evitar desperdicios.

Pasta 1l

Se mezclan cantidades iguales de pegamento blanco y agua afiadiéndolas al polvo de
madera hasta obtener una pasta homogénea, ni muy dura, ni muy aguada. Se aplica con
cufia o espatula ejerciendo un poco de presidn sobre la parte a resanar. Cuando la
imperfec cidon es mas profunda alos 3 mm, se deberan aplicar hasta 3 capas, dejando secar
cada unay lijando cada vez.

Existe quien gusta de aplicar a esta mezcla algun tinte buscando igualar el color de la
madera.

Hay también quien gusta de agregar a la mezcla un tanto de Blanco de Espafia o incluso
quienes hacen la mezcla solo con este, omitiendo el polvo de madera.

Pasta 2

Esta pasta solo se compone de dos ingredientes, el
polvo de madera y sellador para madera no
catalizado.

La mezclaideal nos dardunapastah  omogénea ni
muy dura, que se haria quebradiza, ni muy
aguada, que tardaria mucho en secar.

Se aplica de igual forma que la anterior.

20



Pasta 3

En esta pasta, la base liquida es un pegamento epdxido el que se mezcla con el polvo de
madera. La mezcla ideal es  igual que en las anteriores, ni dura ni aguada.

Esta pasta dara una rigidez y una dureza mayor a la parte resanada.

En esta ocasion debemos tener muy en cuenta el tiempo de secado del epoxido. Para su

aplicacion se debe de tener un poco de practica en la t écnica.
Para conocer un poco mas a detalle lo explicado, este video que explica esta dltima
técnica.

Existe un proceso especial de resanado, aplicable principalmente a los derivados de
madera com el aglomerado, MDF, etc. a este proceso se le llama emporado, se aplica

para darle una buena presentacion a los bordes o costados de las piezas de aglomerado
y MDF.

50% base

40% talco indu strial

10% thiner

21



RESANADOR COMERCIAL

EIRESANADOR PARA MADERAomercial ; esun resanador para madera base agua listo para
usarse, el cual cubre facilmente las imperfecciones de la ma dera. RESANADOR PARA
MADERA comercial seca rapidamente y puede lijarse de manera muy facil. Se recomienda

para las uniones, defectos o rayaduras ocasionadas por clavos, grapas, etc. que surgen
durante el armado de muebles.

Usos recomendados. Superficies de madera de viviendas, oficinas, comercios y
construccion en general.

Exposicién . Interiores.

Sustratos donde debe aplicarse.  Madera.

Ventajas.

1. Fa&cil de aplicar.

2. Alta resistencia.

3. Excelente adherencia.
4. Facil manejo.

5. Excelente adhesion al barniz, mancha, laca o pintura después de secar.

Caracteristicas

Acabado Mate

Colores Pino, caoba y nogal

Olor Pino

Reductor Agua

Peso Especifico 1,69+0,02

Presentacion 200 ml. (500 gr. al envasar)

PH8,5

22



Rendimiento

El rendimiento del resanador depende de la profundidad que presenten las imperfecciones
de las superficies de madera.

El rendimiento real del resanador podra variar debido al tipo de superficie a recubrir,
rugosidad y porosidad de la superfic  ie, método de aplicacion usado, condiciones de
trabajo, desperdicios del material, etc. No se puede garantizar que el rendimiento practico

gue obtenga el usuario sea el expresado en este boletin técnico debido a que las
operaciones de aplicacién y preparac i6n de la superficie estan fuera de control de
Compafiia Sherwin Williams, S.A. de C.V.

Tiempos de secado

@ 25°C, 50% humedad relativa, aplicado a 25,4 micras himedas
A Para recubrir 1 hora

PREPARACION DE LA SUPERFICIE

Toda superficie antes de recubri  rla debe de cumplir con las siguientes condiciones.

A Limpia. Libre de polvo, grasa, pintura suelta, CX
impida que la pintura se adhiera a la superficie.
A Seca. No deber 8 existir humedad en | a superficie.

A @pa. La superficie no deberé ser brillante ni pulida.

Superficies nuevas de madera

Lije la superficie con lija para madera No. 120 6 150 y termine con lija de agua No. 400 en
seco siempre en direccion de la veta, hasta obtener una superficie tersa y limpia. Limpiar
la superficie

Desprender la capa anterior, ya sea lijando o aplicando R emovedor Indus trial Lavable.

A Limpie perf e péefaiencomgaslindoa Thiner. Deje secar
completamente y proceda.

A Con un trapo limpio para eliminar el polvo.

Superficies de madera ya recubierta : como si se tratara de madera nueva.
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practica es:

Lo que aprendi con la practica

Indicadores de la competencia
que trabajé

Dénde puedo aplicar lo
aprendido

Con qué contenidos de otras
unidades de aprendizaje se
relaciona

En dénde encontré informacién
complementaria  para trabajar
la practica

Como seleccioné la
informacién utilizada

Criterios con los que me
evaluaron

Qué mas me gustaria aprender
sobre el tema

Nombre y firma del alumno

Bachillerato:
Generacion:
Matricula:
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Acabado y limpieza

Desempefios que se espera observar en el alumno

1 Dar el acabado cuidando de dejar las superficies libres de texturas rugosas o granuladas.

i Limpiar las superficies a las que se les dar4 acabado de barniz o laca antes de la
aplicacion de é  stos.

1 Utilizar el equipo de seguridad e higiene (guantes, overol, lentes protectores, tapones para
oidos, petos y mascarilla).

Acabado vy limpieza

El acabado de la superficie de la
madera consiste en proteger la
madera de los agentes exteriores que
perjudican su estructura y provocan
gue se pudran prematuramente.

Natural

Este tratamiento se realiza mediante
la aplicacion de pinturas, barnices u
otros materiales similares. Ademas de
darle proteccién realza el aspecto
estético del trabajo en general.

Nogal

Pino

Teiir la madera

Los tintes sirven para intensificar los
colores naturales, rebajar el impacto p p
de las vetas o igualar el tono de EnvejeCIdO
distintas piezas de la misma madera.
Gracias a los tintes, la madera comun
puede imitar los tonos de materiales

Cerezo

mas valiosos y es posible dar un

aspecto antiguo o rustico a los
muebles nuevos.

Barnices

El barniz es uno de los acabados tradicionales para la madera. A diferencia de las ceras y
aceites, los barnices crean una auténtica capa protectora impermeable, protegiendo a la
made ra de los agentes externos y de pequefias erosiones.
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Barniz de goma laca

Es llamado también pulimento francés porque, aunque el uso de la laca se remonta al
antiguo Egipto, fue en la Francia del siglo XVIIl donde se populariz6 esta técnica. También
se cono ce cémo barniz de mufiequilla. Este se obtiene disolviendo la secrecién de un
escarabajo en alcohol etilico. Se puede comprar en escamas, que se disuelven en alcohol
etilico, o listo para usar. Aunque se puede usar con la brocha, este barniz se aplica
tradi cionalmente con una almohadilla de algodén que permite extender finisimas capas
de la laca sobre la madera.

Barnices sintéticos

El barniz sintético se aplica de forma parecida a las de las pinturas sobre madera, aunque
hay que tener en cuenta que es un re cubrimiento transparente, por lo que la superficie a
pintar debe estar perfectamente preparada.

Es importante proteger la madera contra toda influencia exterior que pueda perjudicarle.

La adherencia y la penetracién del polvo y la suciedad en los poros de la madera debe
impedirse, y las superficies deben tratarse con pinturas u otras materias que las substraigan

de los cambios de humedad del ambiente. Tales protecciones o tratamientos consisten en
aceites, ceras, matizadores, barnices, pinturas al aceite o también lacas (esmaltes). Todos
estos tratamientos persiguen el mantener y aumentar la belleza natural de la madera.

La madera puede acabarse con productos filmégenos opacos o bien transparentes. En el
caso de acabado de la madera para exteriores, ya s ea opaco o transparente requieren
cuidados y atenciones similares, pero no es lo mismo cuando se trata del acabado de la
madera para interiores.

El acabado de la madera para interiores
con productos opacos requiere de

cuidados completamente distintos a | 0s
del acabado con productos
transparentes.

Con el mordentado o tefiido de la

madera, se oscurece a voluntad el tono

natural de las maderas claras, viéndose
a través del tinte el veteado o dibujo de

la misma, siempre y cuando dichos tintes
Nno sean muy 0SCUros.

Hay que incluir también los tratamient  os
previos, necesarias para igualar las
superficies y hacerlas aptas para recibir

el recubrimiento. Estas operaciones son el alisado y el pulido, que no son siempre iguales,

varian con las clases de madera y con el tratamiento posterior. Por ejemplo: las m aderas
de coniferas se alisan solamente a cepillo, sin raspado ni lijado, cuando no iran tefiidas o

sélo llevan capa de barniz, pintura o cera. En cambio, las maderas duras requieren el pulido
después del alisado.

26



Es indispensable conocer las diferencias e ntre las distintas maderas, pues cada una de ellas
requiere un tratamiento distinto . También es muy importante permitir que la madera esté
completamente seca, ya que sélo en ese estado dara buen resultado el acabado.

La madera antes del acabado

Los factores mas importantes a tener en
cuenta para conseguir mejor acabados
con los siguientes:

1) Inspeccion

2) Porosidad

3) Lijado

4) Polvo

5) Humedad

6) Temperatura

Inspeccion . Debe realizarse una
perfecta inspeccion visual para detectar si el mueble o la madera decorativa tienen algun
defecto de ebanisteria, ya sea de construccion, de ensamble , de lijado, etc.

Porosidad . Las maderas son porosas, pero es necesario asegurarse sobre la uniformidad de
dicha porosidad, ya que puede llegar a haber evidentes desigualdades en el final del
proceso de acabado. Esto afecta en el hecho de que las partes mas porosas absorben

mayor cantidad de barniz y es cuando se presentan las diferencias en un mismo mueble.

Lijado. Es fundamental realizar un perfecto lijado de la madera para elimin ar rayas o
marcas. No debe olvidarse que el lijado
debe realizarse lo mas inmediatamente
antes del inicio del acabado, ya que la
madera absorbe la humedad segun el
medio ambiente en que se encuentre,
provocando que vuelva a tener el grano o

la fibra levant ada.

Polvo. Es necesario eliminar por completo
todo tipo de polvo o particulas extrafias que
puedan estar en la superficie, lo cual
debera hacerse con trapos adecuados
para evitar que al limpiar se dejen pelusas o
algunas otras particulas contenidas en el
trapo incorrecto.
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