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COMPETENCIA GENERAL




TEMA Inicial

Antes de iniciar es importante comentarte que se ha creado en México el SNB (Sistema Nacional de
Bachillerato), la SEP, junto con las secretarias de educacion de todas las entid ades federativas , vienen
instrumentando una politica de largo plazo para elevar la calidad de la educacién. En ese marco se

ha llevado a cabo la Reforma Integral de la Educacién Media Superior (RIEMS), que tiene entre sus
principales propésitos impulsar un cambio cualitativo, orientandola hacia el desarrollo de
competencia s, asi como una mejora en la organizacién y las condiciones de operacion de los
planteles. Una parte muy importante de esto son las competencias, las cuales debes ir desarrollando
durante el bachillerato

Competencias Genéricas

Las competencias genéricas son las que todos los bachilleres deben estar en capacidad de
desempeniar; las que les permiten  comprender el mundo e influir en él; les capacitan para continuar

aprendiendo de forma auténoma a lo largo de sus vidas, y para desarrollar relaciones arménicas con
quienes les rodean, asi como participar eficazmente en los ambitos social, profesional y politico. Dada
su importancia, dichas competencias se identifican también como competencias clave y constituyen

el perfil del egresado del Sistema Nacional de Bac hillerato (Acuerdo Secretarial 444 de Sistema
Nacional de Bachillerato)

Competencias genéricas del MCC

Atributos de las competencias genéricas
1.6 Administra los recursos disponibles teniendo en cuenta las restricciones para el logro de sus metas.
4.1 Expresa ideas y conceptos mediante representaciones linguisticas, mateméticas o gréficas.

5.1 Sigue instrucciones y procedimientos de manera reflexiva, com prendiendo como cada uno de sus
pasos contribuye al alcance de un objetivo.

5.3 Identifica los si stemas y reglas o principios medulares que subyacen a una serie de fenémenos.

6.1 Elige las fuentes de informacion mas relevantes para un propdsito especifico y discrimina entre ellas
de acuerdo a su relevancia y confiabilidad.

7.3 Articula saberes de di versos campos y establece relaciones entre ellos y su vida cotidiana.

8.1 Propone maneras de solucionar un problema o desarrollar un proyecto en equipo, definiendo un
curso de accion con pasos especificos.

11.1 Asume una actitud que favorece la solucion de problemas ambientales en los ambitos local,
nacional e internacional.



Seguridad e higiene

En el taller de carpinteria se  usan herramientas motorizadas tales como sierras, taladros, cepilladoras,
lijadoras, tornos , etc., junto con sus herramientas de mano como cinceles, cepillos y barrenas para
conformar la madera en la construccién de objetos artisticos y funcionales. Mientras se trabaja con la
madera, se debe tomar con mucha importancia la seguridad. Es indispensable c¢ onocer del uso
adecuado de las herramientas motorizadas y de mano  , se recomienda | eer los manuales y asegurarse
de entender y cumplir con todas las instrucciones. Es indispensable revisar las herramientas antes de
usarlas, asegurandose de que los cordones eléctricos estén en buenas condiciones y tengan buena
conexion atierra, rotulary  sacar de servicio cualquier herramienta que no esté en buenas condiciones.

Es de vital importancia vestir  ropa apropiada y cefiida, y atese el pelo largo al hacer t rabajos de
carpinteria. Evite usar articulos de joyeria o ropa holgada que se pueda enredar en partes méviles o
giratorias. Use calzado con suelas antideslizantes para evitar caidas. Usar buenas practicas de
seguridad al trabajar en carpinteria. Piens  a primero antes de meter las manos o los materiales cerca

de una cuchilla de corte. Prest  a atencion a la cuchilla de corte todo el tiempo hasta haber terminado

el corte. Es importante s iempre sa car los clavos, nudos u otras imperfecciones que puedan hacer que

el materi al s e a Esorecemermwlablé mantemet e 6 .taller de carpinteria seguro contra
resbalones y tro piezos con un buen orden y aseo, a  segure nse de que los cordones eléctricos estén
enrollados ordenad amente y fuera de los pasillos, m antenga n el area de trabajo limpia y ordenada

se debe limpiar de manera inmediata cualquier derrame y m antenga el aserrin bajo control
limpiandolo con regularidad para evitar acumulamientos

Equipo indispensable de seguridad

Como parte indispensable del equipo de seguridad, se
deben usar siempre | os anteojos , gafas o careta de
seguridad , los cuales protegen los ojos contra el aserrin

y objetos que vuelan.

Una
mascara contra el polvo y un area bien ventilada le
protegen los pulmones contra la inhalacion de
particulas pequefias de madera.

La proteccion para los oidos los protege contra los
ruidos del taller. Guantes cefiidos, cuando sean necesarios, le protegen las manos al manejar los
materiales.




REGLAS GENERALEBE SEGURIDAD EN EL TALLER
1. Leer y familiaricese con los manuales de opera cién de los equipos y maquinas antes de usarlos, de

manera que conozcan todo lo relacionado con la utilizacion, las limitaciones y los po sibles riesgos que
implican .

2. Manten er todas las guardas y la s protec ciones de las maquinas en su posici on.

3. Manten er limpia el area de trabajo , para evitar riesgos y accidentes

4. Eviten usar herramientas eléctricas en lugares h  Umedos, ni las exponga n alalluvia o humedad.
5. Manten er el area de trabajo bien il uminada.

6. Mantenga alejados a visitantes o personas ajenas al taller, permaneciendo a una distancia segura
del area de trabajo.

7. No forzar la herramienta y equipo, de esta manera, realizar su trabajo mejor, con mas seguridad y
alavelocidad parala que esta disefiada.

9. Utilizar la herramienta adecuada, evitar gue la herramienta o los acoplamientos se realicen trabajos
para los cuales no fueron disefiados.

10. Utilizar, en caso necesario, una extension eléctrica adecuada ya que | a Utilizacién de un a extension
de menor medida ocasionara una caida en el voltaje de la linea y una pérdida de flujo eléctrico que
recalentara la herramienta.

11. Usar la vestimenta apropiada , no usar ropa suelta, guantes, corbatas, anillos ni brazaletes u otros
tipos de alhajas que puedan atascarse en las piezas moviles. Se recomienda Utilizar calzado
antid eslizante y una proteccién para cubrir y contener el cabello largo.

12. Usar siempre proteccion para los ojos  (gafas de seguridad) . Cualquier herramienta eléctrica podria
despedir y hacer que se introduzc an en sus 0jos objetos extrafios

13. Usar mascara facial o una mascarilla contra el polvo.
14. Realizar trabajo s de manera seguro. Si es necesario , utilizar prensas o un tornillo de banco para
sujetar el material de trabajo. Es mas seguro que utilizar una mano y libera las dos manos Para manejar

la herramienta.

15. Siempre desconectar las herramientas de la fuente de energia antes de realizar el Mantenimiento
y cuando cambie  accesorios, como hojas, brocas y cortad ores.

16. Asegurarse que el interruptor esté enla  posicién de apagado antes de enchufar la herramienta.

17. Usar sdlo los accesorios recomendados en el manual del equipo.

18. Nunca se debe dejar desatendida una herramienta de corte, es necesario desconectar o ¢ ortar
el suministro eléctricoy evitar alejarse de ella g ue la hoja se detenga por completo.

19. Es importante cuidar la  postura , manten iendo el equilibrio y el apoyo correcto de los pies en todo
momento.
Recomendaci ones para el uso de las principales herramientas del taller



La Madera

La madera es un recurso natural que ha sido empleado por el
hombre desde los primeros tiempos, primero como combustible

para producir fuego, y mas tarde para la fabricacién de utensili 0s.
Aln en la actualidad, la madera, por sus propiedades
caracteristicas, es un material empleado con fines muy diversos
como la construccién de edificios, fabricacion de muebles, objetos
artesanos, papel, etc. Lo que ha hecho de la madera un material

tan utilizado son sus propiedades caracteristicas, que estudiamos a
continuacion:

Facil de trabajar
Ya que es sencillo darle forma si se emplean las herramientas y procesos adecuados.

Baja densidad
Lo que favorece que los productos elaborados con ella sean ligeros y faciles de manejar.
Dureza

Propiedad que le confiere resistencia, aunque varia mucho de unos tipos a otros de
madera.

Flexibilidad

Facilidad que presentan muchas madera para ser doblada en sentido de sus vetas.
Estética agradable

Presentando una amplia variedad de colores, texturas y veteados.

Mala conductora del calor y la electricidad

Por lo que se puede utilizar como material aislante y sin riegos que implica el uso de otros
materiales

Disponible

La madera es un recurso natural del que se tiene facil disposicion, sin olvidar que
debemos de cuidar su explotacién y repoblar nuestros bosques para que nos sigan
proporcionando madera en el futuro.

La madera es un material de origen vegetal que se obtiene de los arboles, principalmente de
sus troncos. Si realizdsemos un corte transversal al tronco

de un arbol distinguiriamos las siguientes partes, desde 3
fuera a dentro:

1. Corteza. Es la capa mas externa, que protege al
arbol de los agentes atmosféricos.

2. Liber. Capa encargada de conducir la savia del

arbol.
2
3. Albura. Madera joven que con tiempo se ira
endureciendo.

4. Duramen. Es la madera propiamente dicha



Dependiendo del producto que va a elaborar con la madera, es importante seleccionar la
mas adecuada para que a partir de sus caracteristicas se logre un mejor producto
terminado.

Caracteristicas organolépticas de la madera

1 Color: el color es una de las principales caracteristicas organolépticas de la madera,
llega a ser un distintivo de algunas clases o tipos de ella.

1 Lustre: la madera puede tener distintos grados, los cuales van desde el satinado,
brillante, sedoso, metélico, tornasolado y hasta el nacarado, el lustre se aumenta o
intensifica con un adecuado pulido y barnizado.

1 Translucidez: es una caracteristica que aumenta con el porcentaje de materiales
resinosos y la proximidad a la capa de albura.

1 Olor: Es una caracteristica que permite diferenciar los distintos tipos de madera, el
buen olor indica madera sana.

Propiedades Fisicas de la madera

Higroscopicidad. Capacidad para absorber o desprender humedad de acuerdo con el medio en el que se
encuentra.

Densidad: la estructura fibrosa confiere una alta porosidad y baja densidad (mas de 1 g/cm3,
flotabilidad).

Densidad aparente: depende del contenido en agua suele darse con respecto a la cota internacional de
humedad (CH 12 %).

Densidad real: apenas varia con las especies (aprox. 1.56 g/cm3).

Porosidad elevada: de ello se deriva:

facilidad de impregnacion.

Excelentes propiedades aislantes.

Variaciones de volumen segun el CH.



Excelente adherencia de adhesivos y pinturas.

Conductividad térmica y eléctrica: Secas tienen un bajo coeficiente de conductividad (dieléctricas). La
conductividad térmica aumenta con el CH y disminuye con la densidad aparente.

Dilatacion térmica: es muy baja.

Reaccion al fuego: es un material combustible (M2 y M3, equivalente a clases C y D). La carbonizacién
superficial protege al interior.

Aislamiento acustico: en secciones macizas, aislan el ruido por reflexion (absorcion acustica de aprox. El
10 %). Los compuestos de fibras absorben hasta el 90 %).
DEFECTOS DE LA MADERA

Reducen las prestaciones mecanicas del material.

Pueden tener diferentes origenes:
ANaturales: debidas al crecimiento del arbol.
ANudos.
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ADe estructura (fibras onduladas, reviradas, entrelazadas).

ADe secado: debidas al procesado de la madera.

ADeformacion por tensiones (curvatura y alabeo).

AAtaqus de hongos e insectos.

La madera desde que se extrae del arbol hasta que llega a ser empleada para la fabricacion
de objetos, pasa por el siguiente proceso de transformacion

Tala



Que consiste en cortar el tronco del arbol y abatirlo, después de ser seleccionado
convenientemente.

Descortezado y eliminacion de ramas
Normalmente solo se aprovecha el tronco del arbol, por lo que es necesario quitarle la corteza y las
ramas.

Aserrado
Consiste en realizar un despiece del tron  co en tablas, de forma que se aproveche al maximo la
madera

Secado
Eliminacién de la humedad de la madera.

Derivados de la madera/tableros artificiales

Son derivados de la madera elaborados a partir de laminas o virutas de madera tratadas
convenientemente. Los tipos mas comunes son:

_ ||[Aglomerado. Se obtiene mezclando virutas y restos de madera

- |ltriturada con colas especiales y comprimiéndolas. Luego pueden ser
recubiertos por una lamina fina de madera o plastico para
proporcionarle un mejor acabado.

Contrachapado. Se fabrica mediante la unidon encolada y prensada
R de varias laminas finas de madera.

# | Tableros de fibra. Se obtienen uniendo particulas o fibras de
madera con una resina sintética y luego prensando. Uno de los méas
empleados es el DM.

Laminados. Estan formados por una base de tablero artificial al que
se le ha pegado una ldmina muy fina de madera o plastico con un
veteado o acabado atractivo.




Herramientas del taller de carpinteria

Las herramientas del taller de carpinteria la vamos a clasificar para facilitar su andlisis, mencionaremos
algunas de las mas comunes, puede ser que falten algunas o que las imagenes presentadas no sean
idénticas a las que encuentren en el taller ya que existen variantes en funcion del proveedor, la fecha

de compra, etc. pero de manera general y en los funcional son las mismas.

Sujecion

Banco de trabajo

Es la mesa sobre la que se realizan la mayoria de los trabajos.

Tornillo de banco

Anclado sobre el banco de trabajo nos facilita la sujecion de
tablas largas y poco pesadas.

Sargento o gato

Instrumento formado por dos topes: uno fijo y otro deslizante,
gue se emplea para la sujecién de piezas recién encoladas.

Soporte cortador

Tabla con dos listones para apoyar piezas pequefas y
cortarlas de forma guiada.

Medicion y trazado

Lapiz

Util imprescindible para el trazado sobre la madera.

Regla graduada
Plantilla rectangular graduada en milimetros, empleada para
la medicién y el trazado del lineas rectas.




Metro

Instrumento para medidas longitudinales. Los mas comunes
son enrollables.

Compas

Instrumento empleado para el trapazado de arcos y
circunferencias.

Escuadra y cartabén

Utiles de dibujo utilizados para el trazado de paralelas y
perpendiculares, y la medicién de angulos.

Corte

Serrucho

Herramienta usada para la realizacion de cortes sobre

madera. Existen varios tipos segun el tipo de corte a realizar: —
universal , de costilla (cortes rectos) y de punta (cortes ——
curvos).

Formén y gubia

Herramientas de contornos afilados utilizadas para rebajar la k@
madera.

Agujereado

Taladro de mano o berbiqui

Herramienta manual empleada para la realizacién de
agujeros en madera.




Barrena

Util que se emplea para realizar agujeros en madera.

Alisado y pulido H

Cepillo

Herramienta provista de cuchilla que sirve para alisar
superficies planas de madera.

Escofinas y limas

Herramientas de hierro que permite acabar de perfilar el
contorno de una pieza de madera. Las primeras tienen
dientes mas grandes.

Papel de lija

Pliegos de papel con granos de diferente grosor para alisar
superficies.

Golpeado y extraccion

Martillo
Herramienta empleada para golpear y clavar.

Tenazas

Utilizada para la extraccion de clavos.




Destornillador

Herramienta empleada para colocar y extraer tornillos. S

Maquinas eléctricas H

Hoy en dia muchos de los trabajos con madera son realizados con maquinas eléctricas
mediante taladradoras, sierras eléctricas, cepillos y lijadoras eléctricas, han sustituido a las
tradicionales herramientas manuales.

taladro

sierra

Esmeril de banco

Cepillo

Canteadora




Router

Lijadora de banda

Lijadora orbital

Sierra ingleteadora

Id Tarea
1.3 Preparar y seleccionar la materia paaainaria y herramienta
Indicadores de Ejecucién
: ... /A.deD. : .
A. de D. (Calidad) y/o (Eficiencie (Oportunidad A. de D. (Seguridad e Higiene

T

Utilizo el equipo de segurig
higiene (guantes, overol, I¢
protectores, tapones para ¢
petos ynascarilla).




